STAROSTWO POWIATOWE w KONSKICH
WYSELANO
Kancefaria Ogéina_

Starosta Konecki 26 PA;. 2007 rgohskie, dnia 26-10-2007

ul. Staszm? 2,. ilodé zalgcznikéw!n
26-200 Konskie podpis

Znak:R0O.7644 — 5/3/07

U

DECYZJA

Na podstawie art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks
postepowania administracyjnego (jednolity tekst Dz. U. z 2000 r. Nr 98, poz. 1071
ze zm.) oraz art. art. 202 i 211 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2001 r. Nr 62, poz. 627 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku firmy
+CERAMIKA GRES” Spétka Akcyjna, Kopaniny, 26-200 Konskie w sprawie wydania
pozwolenia zintegrowanego

orzekam

Udzielam firmie ,CERAMIKA GRES” Spoétka Akcyjna, Kopaniny 26-200
Konskie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobéw
ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolno$ci produkcyjnej ponad 75 ton
na dobe lub pojemnosci pieca przekraczajacej 4m® i gestosci ponad 300 kg
wyrobu na m® pieca w zakresie emisji hatasu, zanieczyszczen do powietrza,
odprowadzania Sciekéw do wod , wytwarzania, odzysku odpadéw.

. OKRESLAM RODZAJ PROWADZONEJ DZIAtALNOSCI:
Przedmiotem dziatalno$ci Zaktadu CERAMIKA GRES Spoétka Akcyjna
w Kopaninach jest produkcja ptytek ceramicznych.

Il. OKRESLAM RODZAJ INSTALACJI ORAZ WARUNKI EKSPLOATACYJNE:

Il.1. Rodzaj instalacji i warunki eksploatacyjne (parametry techniczne
i technologiczne).

Instalacja bedaca przedmiotem wniosku posiada wydajno$é 12 955 [m?/dobe],
co daje okoto 233 [Mg/dobe].

Na terenie Zaktadu oprécz instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za
pomoca wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub pojemnosci
pieca przekraczajacej 4m® i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m® pieca,
zlokalizowane sg instalacje/urzadzenia, powigzane z nig technologicznie,
wymienione ponize;j:

= pracownia ekranéw,

= instalacja kanalizacji: $ciekéw przemystowych, deszczowych, bytowych,

= budynki magazynowe, socjalne, biurowe,

®= oczyszczalnia sciekdw bytowych,

= studnia gtebinowa.



Charakterystyka techniczna i stosowane technologie
Proces produkcyjny sktada sie z nastepujacych proceséw technologicznych:

dostawa i magazynowanie surowcéw produkcyjnych,
przetwarzanie surowcow,

sporzadzenie granulatu,

formowanie ptytek,

suszenie plytek,

dekorowanie ptytek,

wypat,

sortowanie wyrobow,

magazynowanie wyrobow.
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Dostawa i magazynowanie surowcow

Podstawowe surowce wykorzystywane w procesie produkcji w ,Ceramice
GRES” S.A. to surowce do produkcji masy, oraz surowce do dekoracji ptytek.
Surowce do_produkcji masy - podstawowymi surowcami do produkcji masy sa:
gliny, kaolin, skalen, piasek. Muszg sie one charakteryzowaé wysokg czystoscig
sktadu i odpowiednimi parametrami. Z kazdego transportu surowcéw pobierana jest
proba laboratoryjna, ktéra stuzy okresleniu podstawowych parametrow.
Surowce po dostarczeniu do =zakladu przechowywane sg w boksach
magazynowych, zlokalizowanych na zewnatrz jak i wewnatrz hali produkcyjne;.
Boksy zewngtrzne to 6 bokséw, o pojemnosci 1300 Mg kazdy, oraz 3 boksy
0 pojemnosci 5000 Mg kazdy. Boksy posiadajg betonowe $ciany boczne, $ciane
tylng i wybetonowane poditoze. Przechowywane w nich surowce to gtdownie glina,
skalenie, kaolin. Boksy zewnetrzne nie posiadajg zadaszenia, przez co surowce
w nich przechowywane narazone sg na dziatanie czynnikdéw atmosferycznych.
Woda pojawiajgca sig przypadku opadéw atmosferycznych w catosci zatrzymywana
jest w objetosci surowcéw, przez co nie ma mozliwosci powstania odciekow. Boksy
wewnatrz hali produkcyjnej stanowi czternascie boks6w, o pojemnosci od 75 Mg do
800 Mg. Dwa boksy wykorzystywane sg do magazynowania odpaddéw phytki
gresowej iterakoty. Pozostate boksy stuzg magazynowaniu surowcéw
produkcyjnych. Boksy majg za zadanie ograniczyé mozliwo$é mieszania sie
roznego gatunku surowcow.
Surowce do dekoraciji ptytek — surowce tej grupy stuzg przygotowaniu kompozycji
dekoracyjnych ptytek, jak tez stuzg zabezpieczeniu ich wierzchniej warstwy.
Surowce te dostarczane sg do =zaktadu transportem dostawcy, zawsze
w opakowaniach jednostkowych. Miejsce ich magazynowania wyznaczone jest
w poblizu miejsca przygotowywania dekoracji, wewnatrz hali produkcyjne;.

Przetwarzanie surowcéw

Z boksdw magazynowych surowce do produkcji masy, przy pomocy tadowarki
kotowej pobierane sg do przerobu.
SUROWCE TWARDE (skalen, piasek) — z bokséw posrednich przy wykorzystaniu
tadowarki kotowej, trafiajg do jednego z pieciu koszy zasypowych, w ktérych
oczekujg na pobranie do produkcji. Kosze posiadajg konstrukcje lejowa. W dolnej
czesci kazdego znich zainstalowany jest przenosnik tasmowy, wraz z waga
tensometryczng, odmierzajgca odpowiednie ilosci kazdego z surowcéw. System
przenosnikow tasmowych transportuje odmierzone ilo§¢ surowcow do silosu
(pojemnos¢ 25 Mg), zlokalizowanego nad miynem przemiatu ciagtego. W silosie




magazynowana jest mieszanka surowcéw sypkich, skad pobierana jest do dalszej
produkciji, przemiatu.

SUROWCE PLASTYCZNE (kaolin, gliny) — z bokséw posrednich trafiajg do
wagozasilacza. Po zatadowaniu do metalowej skrzyni wagozasilacza odpowiedniej
nawazki surowca zostaje wigczony naped. Bryly surowca trafiajg na bijaki nozowe
zainstalowane wewnatrz wagozasilacza. Rozdrobniony surowiec systemem
przekaznikow taémomglch trafia do jednego z trzech beltaczy. Pojemno$¢ kazdego
z nich wynosi 40 m°. Zadaniem bettacza z szybkoobrotowym mieszadtem jest
wytworzenie jednorodnego, wodnego roztworu surowcdw, uptynniacza i wody.
Wytworzona w ten sposéb masa ciekta grawitacyjnie sptywa poprzez sita
wibracyjne, do jednego z trzech betonowych zbiornikéw podziemnych o pojemnosci
60 m® kazdy. Ze zbiornikbw zawiesina systemem rurociggéw pompowana jest do
przemiatu, ktéry prowadzony jest w jednym z dwoch miyndéw rurowych. Miyny
posiadajg wewnetrzng wyktadzing, wykonang z gumy odpornej na $cieranie.
Komory miynéw wypetnione sg krzemiennymi mielnikami, ktére w trakcie pracy
mtyna uderzajg o czastki surowca, powodujac ich rozpad.

W mitynach nastepuje przemiat surowcéw wejsciowych, az do uzyskania jednolitego
leiwa. Wyptywajace z miynéw gotowe leiwo trafia na sita, ktére zatrzymujg
niedostatecznie zmielone czastki surowcéw, a nastepnie do jednego z czterech
betonowych zbiornikéw podziemnych (4 zbiorniki 0 pojemnosci 280 m* kazdy,
wyposazone w mieszadta grabkowe). Zbiorniki te utrzymujg ciagly zapas masy
lejnej, niezbednej do produkcji granulatu.

Réznorodny asortyment produkowanych wyrobéw stwarza konieczno$é barwienia
leiwa. Dlatego tez jednocze$nie z produkcja leiwa produkowany jest roztwor
koloryzujacy do barwienia. Do produkcji roztworu barwnikéw stuzg dwa miyny
okresowe o pojemnosci 3 m® kazdy. Produkcja koncentratu barwnego trwa $rednio
okoto 4 h/dobg Po zatrzymaniu miyna do jego wnetrza podawane sg odpowiednie
sktadniki. Mielenie przebiega na mokro, podobnie jak przy produkcji leiwa. Po
uzyskaniu odpowiedniego roztworu pigmentu miyn jest zatrzymywany, a jego
zawarto$¢ przepompowywana do jednego z czterech metalowych zbiornikow
zamknietych.

Masa lejna barwiona jest w trakcie przepompowywania ze zbiornikow
magazynowych na wiezg suszarni rozpylowej w jednym z dwdch mikserow.

Sporzadzenie i magazynowanie granulatu

Dalszy etap produkcji to wytworzenie z masy lejnej granulatu. Odbywa sie to na
suszarni rozpylowej ATM9O0. Leiwo przy wykorzystaniu pomp o duzej wysokoSci
wynoszenia przettaczane jest na korone suszarni rozpytowej. Tam wewnatrz
walczaka suszarni zamontowany jest system dysz, ktére powodujg rozpylenie leiwa
do postaci drobnych czastek. Dzieje sig to przy cisnieniu rzedu 20 baréw. Opadajac
pod wtasnym cigzarem czasteczki leiwa natrafiajg na strumien gorgcego powietrza,
o temperaturze 470-560°C, podawany w przeciwpradzie. Czgsteczki leiwa tracg
zawartg w sobie wode itworzg granulki masy o kulistym ksztalcie. Opadajace
granulki masy spadajg na zainstalowane pod ustnikiem wylotowym suszarni
przeno$nik tasmowy, a nastgpnie na sito wibracyjne. Sito ma za zadanie odsiaé
wigksze grudki, ktére mogty powstaé przy wewnetrznym ptaszczu suszarni, wskutek
kumulacji wigkszej iloéci czgsteczek. Po przejsciu przez sito wibracyjne wysuszony
granulat poprzez uktad przenosnikéw tasmowych transportowany jest do magazynu
granulatu. W procesie suszenia leiwa dochodzi do unoszenia najmniejszych
Czgsteczek wraz ze strumieniem powietrza. Dlatego tez istnieje konieczno$c



stosowania systeméw filtracyjnych przy ujsciu suszarni rozpylowej. Na potrzeby
powyzszej suszarni rozpylowej wykorzystywany jest hydrocyklon, o wysokiej
skutecznosci odpylania. Czastki granulatu zatrzymane na filtrach zawracane sg do
produkciji.

Magazyn granulatu stanowig metalowe silosy, 16 x 60 Mg, oraz 4 x12 Mg. W nich
granulat oczekuje na pobranie do dalszej produkcji. Okres przetrzymywania
granulatu w silosach wynosi minimum 24 godzin. Jest to czas konieczny do
usrednienia wilgotnosci granulatu, ktéra zawiera sie w przedziale 4-5%.
Poszczegdlne rodzaje granulatu, z silosdbw magazynowych, pobierane sg oddolnie
przenos$nikami tasmowymi i poprzez podajniki transportowane do dalszego etapu
produkciji.

Formowanie plytek

Z silosbw magazynowych granulat trafia do kosza zasypowego jednej z trzech
pras. Kosze umieszczone sg nad prasami. Granulat z koszy zasypowych
grawitacyjnie przemieszcza sie do urzadzen formujacych pras, rozpoczynajac
proces formowania wyrobdw. Formowanie jest procesem majacym na celu nadanie
wyrobom okreslonego ksztattu i cech mechanicznych.

Formowanie odbywa sie w etapach:

- | wsypanie automatycznie porcji masy do formy,

- Il wiasciwe sformowanie (sprasowanie),

— Il wypchniecie wyrobu z formy.
W przedmiotowym zaktadzie formowanie ptytek odbywa poprzez sprasowanie mas
potsypkich tj. o wilgotnosci od 4 — 6% w prasach hydraulicznych. Sprasowanie
granulatu odbywa sie pomigdzy dolna i gérng czescig formy metalowej. Cisnienie
prasowania wynosi 22-27[MPa]. Kolejne cykle prasowania zwigzane sg z ruchami
woézka zasypowego do przodu i do tylu, sprzezonego z podnoszeniem i opadaniem
dolnych i gornych stempli formy. W formowaniu mas sypkich wazng sprawg jest
odpowietrzenie masy, poniewaz sprezone w formowanym wyrobie powietrze po
ustaniu nacisku posiada tendencje do rozprezania sie powodujac powstawanie
peknig¢ i charakterystycznych rozwarstwien. Kazda prasa wykonuje 9-11 cykli
formujgcych na minute.
Celem formowania jest nadanie pétproduktowi odpowiedniego ksztattu oraz takiej
wytrzymatosci mechanicznej, aby podczas transportu do suszarni i dalszych etapow
technologicznych nie ulegt on deformacji czy zniszczeniu. Sprasowane,
oczyszczone iwypchnigte z formy plytki przemieszczane sg na przenos$niku
rolkowym w kierunku suszarni.
Przed etapem suszenia oczyszczane sg krawedzie plytek z pylu przez szczotki
wirujgce, okragte.

Suszenie plytek

Suszenie jest procesem majacym na celu odprowadzenie wody oraz utrwalenie
ksztattu nadanego wyrobom w czasie formowania.
W ,Ceramice GRES” S.A. suszenie plytek odbywa sie w jednej z trzech suszarni
wiezowej typu EVA993 na potkach wykonanych ze stalowego drutu,
przemieszczajgcych sig w cyklu zamknigtym w komorze suszarni, w przeciwpradzie
ogrzanego powietrza. Suszarnia posiada komore spalania, w ktérej w wyniku
spalania gazu ziemnego wytwarzana jest wysoka temperatura (okoto 100°C). Po
zakonczeniu cyklu suszenia plytki wypychane sg z suszarni przez kolejne surowe




ptytki. Czas suszenia trwa okoto 90 minut, az do osiggniecia wilgotnosci ponizej 1%
masy. Pojemno$¢ suszarni wynosi 460 [m?] piytek.

Suszenie ma za zadanie odparowanie nadmiaru wody z objetosci ptytek,
jednoczesnie nada¢ produktom odpowiednia wytrzymato$¢ mechaniczng. Po
zakonczeniu procesu suszenia plytki przekladane sg na jedng z linii
technologicznych, z wykorzystaniem automatycznej uktadarki.

Dekorowanie ptytek

Na linii technologicznej ptytki sg oczyszczane z ewentualnych nieczystosci,
przy pomocy wirujgcych szczotek talerzowych. Dekorowanie odbywa sie poprzez
nanoszenie szkliw, past drukarskich, pobiatek i innych dekoracji na wierzchnig
powierzchnig ptytek. W ,Ceramice GRES” S.A. wydzielony jest dziat, zajmujgcy sie
przygotowaniem powyzszych aplikacji. Przygotowanie odbywa sie poprzez przemiat
w mtynach okresowych nawazonych ilosci odpowiednich skfadnikéw. Na potrzeby
tego dziatu wykorzystuje sie nastepujace mtyny okresowe:

e Miyn okresowy o pojemnosci 2 Mg - sztuk 2
e Mtyn okresowy o pojemnosci 0,35 Mg — sztuk 1
e Miyn okresowy o pojemnosci 0,15 Mg - sztuk 1
o Mtyn okresowy o pojemnosci 4 Mg -~ sztuk 1

Po przemiale, medium przepompowywane jest do jednego z o$miu zbiornikow
magazynowych, skad grawitacyjnie zlewane jest do jednego z okragtych
zbiornikéw, w miare zapotrzebowania. W dalszej kolejnosci zbiorniki te przewozone
sg za pomocg wozka widlowego w poblize linii szkliwierskich, gdzie podtaczane sg
do odpowiedniego urzadzenia. Ze zbiornikow aplikacje pobierane sg do
dekorowania ptytek.

W zaleznosci od wzoru na linii szkliwierskiej uruchamiane sg odpowiednie
urzgdzenia nanoszgce dekoracje. Urzadzeniami dekorujgcymi sa:

e kabiny pistoletowe — medium zostaje naniesione na piytki za pomoca
pistoletu pneumatycznego; stuzg do nanoszeni tzw. chmurek z kolorowych
szkliw. Proces odbywa sie w komorze, ulokowanej na przekroju linii
szkliwierskiej. Nadmiar naniesionego medium grawitacyjnie sptywa
z powrotem do zbiornika, z ktérego jest pobierane do zdobienia

e dzwony — stuzg do nanoszenia szkliwa. Po gtadkiej powierzchni metalu
w ksztaicie dzwona sptywa medium dekorujace, ktére nastepnie swobodnie
sptywa na ptytki, przemieszczajace sie pod dzwonem. Tym sposobem na
powierzchnig plytki naniesiona jest cienka i réwnomierna warstwa
odpowiedniego roztworu

e sitodruk rotacyjny — walec sitodruku z odpowiednim wzorem umieszczony
jest prostopadle do przesuwajacych sie pod nim ptytkami. W chwili
przemieszczania sig plytek pod walcem zostaje naniesione na nich nadruk
metoda sitodrukowg

o drukarka silikonowa — beben drukarki, z laserowo wygrawerowanym wzorem
nanosi na plytki odpowiednie wzory

e zasypnik granilii — szklo w formie ziarnistej (tzw. graniliia ) nanoszone jest na
phytki.

Dodatkowo na linii szkliwierskiej na montazowg powierzchnie ptytek (wszystkich
rodzajow) naktadana jest pobiatka montazowa. Ma ona za zadanie uniemozliwi¢
przyklejanie si¢ ptytek do ceramicznych rolek pieca, po ktorych ptytki przesuwajg,
sie¢ podczas wypatu. Bebny sitodruku przygotowywane sg w hali przygotowywania
ekranéw. Bebny silikonowe wykonywane $g przez zewnetrzng firme.



Po procesie dekoracji ptytki przektadane sg na regaty magazynowe, w ktérych
oczekujg na wypat.

Wypat plytek

Do wypatu plytek wykorzystuje sig dwa piece rolkowe typu FMS2500, o mocy
5600[kW]. Wydajno$¢ kazdego z nich wynosi okoto 41 500[Mg/rok] wypalonego
produktu. Piece sg urzadzeniami o pracy ciagtej do termicznej obrébki materiatu.
Ich zadaniem jest podgrzewaé, wypalaé i chtodzié materiat wsadowy wg ustalonego
wykresu temperatury (krzywej). Zasadnicza czgscig piecéw rolkowych jest kanat
ogniowy (tunel), obudowany z obu stron $cianami ceramicznymi, zwienczonymi
stropem ptaskim. Obmurze piecéw opancerzone jest blachg stalowg. W $cianach
wbudowane sg palniki gazowe, oraz kanaly powietrzne i spalinowe. Wsad
transportowany jest przez calg dtugo$é pieca na ceramicznych rolkach,
napedzanych silnikiem elektrycznym, za pomoca przektadni zebowej. Na dlugosci
tunelu wydzielone sa trzy strefy:

— podgrzewania

— wypalania

— chiodzenia.
Piece stosowane przez ,Ceramike GRES” S.A.. sg to piece z bezposrednim
ogrzewaniem i studzeniem wsadu. Przechodzac przez wypalony wsad powietrze
nagrzewa sig i w takim stanie stuzy do spalania gazu.
Gospodarka cieplna piecéw polega na zastosowaniu ciepta goracych spalin oraz
wykorzystaniu ciepta stygnacego materiatu. Cecha charakterystyczng piecow
tunelowych jest doskonate zastosowanie zasady przeciwpradu. Prady gazéw
przeptywajg w kierunku przeciwnym do kierunku posuwania sie wsadu. Zimne
powietrze zewnetrzne podgrzewa sie chtodzac wypalony wsad, a gazy spalinowe
w koncowej fazie oddajg swoje ciepto podgrzewanemu wsadowi. Ponadto piec
tunelowy charakteryzuje sie najkorzystniejszymi wskaznikami ekonomicznymi
wypalania, oraz zapewnia najlepsze warunki pracy dla obstugi, w poréwnaniu
z innymi typami piecow (wielokomorowy, kregowy). Jego praca jest w pehi
zautomatyzowana, facznie z zatadunkiem i roztadunkiem wsadu.

Sortowanie

Po wyjsciu z pieca plytki z wykorzystaniem automatycznej uktadarki
transportowane sg na lini¢ sortownicza. Weryfikacja jakosci wykonanego produktu
odbywa sig na jednej z dwach linii, w dwojaki sposdb:

- weryfikacja automatyczna,

— weryfikacja wizualna.
Z linii sortowniczej plytki transportowane sg przenosnikiem rolkowym do maszyny
pakujacej, ktéra uktada je na drewnianych paletach.

Magazynowanie wyrobéw gotowych

Ostatni etap produkcyjny to foliowanie palet z utozonymi ptytkami. Folia
zabezpiecza je przed zabrudzeniem, jak tez przed niekorzystnymi warunkami
meteorologicznymi. Foliowanie odbywa sie w sposob reczny, z wykorzystaniem
painika gazu propan-butan. Ofoliowane, gotowe wyroby transportowane sg
wozkiem widlowym na utwardzony plac magazynowy.




Il.2. Rodzaj i ilos¢ wykorzystywanej energii, materiatoéw, surowcéw i paliw:

Surowce podstawowe 90 129 Mg/rok \
Surowce dodatkowe 1 800 Mg/rok
Energia elektryczna 16 000 MWh/rok
Zuzycie wody 69 697 m°/rok
Zuzycie gazu 9,84 [1 0° Nm3/rok]

I1.3. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie = warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od
normalnych, w szczegoélnosci w przypadku rozruchu i unieruchomienia
instalaciji, a takze warunkéw wprowadzania do $srodowiska substanciji lub
energii w takich przypadkach oraz warunki emisji.

Emisje do powietrza w warunkach odbiegajgcych od normalnych:
W ponizszej tabeli zestawiono mozliwy do wystapienia czas pracy instalacii
w sytuacjach odbiegajacych od normalnych wraz z szacowanym czasem trwania

sytuaciji:
ol llosé wystaplen .
Sl cwirokus
1 | Rozpalanie pieca rolkowego 24 1
2 | Rozpalanie suszarni wiezowej 0,5 24
3 | Rozruch suszarni rozpytowych 0,5 312
4 Awaria wentylatoréw wyciggowych na ukladach 2 2
odpylania
5 Uszkodzenie workéw filtracyjnych  w filtrach 5 5
zainstalowanych na uktadach odpowietrzajacych
6 | Awaria uktadu przedmuchiwania filtra 5 1
7 Awaria pomp w odpylaczu przewatowym 3 4
\ (Kazdym)

Dodatkowe strumienie odpadéw w warunkach odbiegajacych od normalnych

Nie przewiduje sig pracy instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych.
W przypadku wystgpienia awarii na jednym z etapéw produkciji istnieje mozliwosé
wzrostu produkcji odpadéw z grupy: 10 12 08 — wybrakowane wyroby ceramiczne
(po przerébce termicznej).

4. Zrédia powstawania albo miejsca wprowadzania do $rodowiska
substancji lub energii:

I1.4.1. Emisja do powietrza
W zwigzku z eksploatacjg instalacji IPPC gtownymi  zrédiami  emisji
zanieczyszczen do powietrza sg;



% | Srednica,
eriin ek mitora dmlei dim] -

1. | Suszarnia ATM 90 o E1 26,0 1,15

2. | Piec rolkowy FMS 2500 o E2 10,0 0,8

3. | Piec rolkowy FMS 2500 o E3 10,0 0,8

4. | Suszarnia wiezowa EVA nr 1 z E4 15,0 0,4

5. | Suszarnia wiezowa EVA nr 2 z E5 15,0 0,4

6. | Suszarnia wiezowa EVA nr 3 z E6 15,0 0,4

7. | Odpylacz przewatowy MB-M-25-B o E7a 7,5 0,8

8. | Odpylacz przewatowy MB-M-20-B o E7b 7,5 0,8

o — otwarty; z — zadaszony,

Zrédtami emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji pomocniczych sa;

e kociot gazowy o mocy grzewczej 163 [kW] i sprawnosci 93%. Kociot ten
eksploatowany bedzie rocznie przez maksymalnie 4 380[h], podczas okresu
zimowego. Spaliny wyrzucane sg do powietrza zadaszonym emitorem
0 parametrach: wysoko$¢ — 7,5 [m], $rednica — 0,2 [m]. Zgodnie
z oznaczeniami przyjetymi w tekscie komin ma oznaczenie E7.

e promienniki gazowe INFRANn i BnnSX. Spaliny powstajace w promiennikach
INFRAnn wprowadzane sg do powietrza zadaszonymi  wylotami
wyprowadzonymi nad dach hal produkcyjnych (wysoko$ci odpowiednio: 7 i 9
metréw, srednica 0,1[m]). Promienniki BnnSX nie posiadaja emitoréw
(katalityczne spalanie gazéw). tacznie na potrzeby ogrzewania
zainstalowano 26 promiennikéw gazowych réznych typow, z czego
promiennikdw z emitorami (INFRANN) — 9 sztuk.

11.4.2. Emisja do wéd i do ziemi

W wyniku eksploatacji instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca
wypalania powstajg nastepujgce rodzaje $ciekéw:

— Scieki z mycia kot pojazdow,

— Scieki bytowe,

— $cieki deszczowe (wody opadowe).
Ww. Scieki po oczyszczeniu, badZz podczyszczeniu w urzadzeniach ochronnych
systemem kanalizacji rozdzielczej sptywajg do kanalizacji deszczowej i juz jako
Scieki przemysfowe odprowadzane sg do odbiornika — Cieku od Modliszewic.

11.4.3. Odpady

Na terenie CERAMIKI GRES S.A. w zwigzku z eksploatacja analizowanej
instalacji IPPC, wytwarzane sg zaréwno odpady niebezpieczne, jaki i inne niz
niebezpieczne:

Lp.

1 0702 80 | ©dpady z przemystu gumowego Gtéwna hala produkcyjna — ciggi
' (zuzyte tasmy) transportowe




2. 1080318 |Odpadowy toner drukarski Administracja
Gtéwna hala produkcyjna — instalacja
3. |090104 |Roztwory utrwalaczy technologiczna
Roztwory wybielaczy i kagpieli Gtéwna hala produkcyjna — instalacja
4. |090105 S : X
wybielajgco-utrwalajacych technologiczna
. _ Gtéwna hala produkcyjna — instalacja
5. 1090199 |Inne niewymienione odpady technologiczna
Odpady z przygotowania mas ; o i .
: 1201
6. [10120 wsadowych do obrébki termiczne Suszarnie EVA, prasy, linie szkliwierskie
7. |101203 |Czastkiipyly Urzadzenia odpylajgce — filtry
8. 101208 Wybrakov’vane wyrqby ceramiczne Sortownia, piece
(po przerdbce termicznej)
9. |101213 ,Sz.lan",ly 2 zaktadowych oczyszczalni Oczyszczalnia Przerobu Mas
Sciekow
10 |130208 |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i Warsztat mechaniczny
smarowe
11 |13 0502 |Szlamy z odwodnienia olejow w Plac manewrowo-parkingowy
separatorach
12 1150101 | Opakowania z papieru i tektury Sortownia
13 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych | Magazyn wyrobéw gotowych
14 1150103 | Opakowania z drewna Pomieszczenia magazynowe
Opakowania zawierajgce
15 (1501 10 p.ozosta?osm substancp ; Hala produkcyjna
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
16 (150202 tkar}my do wycierania . Hala produkcyjna
zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi
Sorbenty, materiaty filtracyjne,
17 1150203 | tkaniny do wycierania i ubrania Hala produkcyjna, urzadzenia odpylajgce
ochronne inne niz 15 02 02
18 |16 0103 |Zuzyte opony Warsztat mechaniczny
19 |16 0107 |Filtry olejowe Warsztat mechaniczny
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
20 160213 | niebezpieczne elementy inne niz Teren catego zaktadu
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Zuzyte urzadzenia zawierajgce
21 |160214 |elementy inne niz wymienione w 16 | Teren catego zakiadu
0209do 1602 13
Niebezpieczne elementy lub czesci . .
22 | 160215 |skladowe usunigte  z zuzytych \?/fg:&?ﬁ;%;g%;npmdumwna’
urzadzen y
23 |161106 |Oktadziny piecowe Piece rolkowe
Magnetyczne i optyczne nosniki - .
24 116 8001
6800 informacii Administracja
25 |170201 |Drewno Teren catego zaktadu
1704 01 | Mieszanina metali niezelaznych
26 Y
170402 | (miedz, braz, mosiadz, aluminium) | | €"én catego zakiadu
27 |170405 |Zelazo i stal Teren catego zaktadu
28 |1908 01 |Skratki Oczyszczalnia $ciekdw socjalnych
20 [1908 05 |Ystabilizowane komunalne osady

Sciekowe

Oczyszczalnia $ciekdw socjalnych




11.4.4. Hatas

Zrodia hatasu na terenie Z
7 RS

o
Whyrzutnia spalin z pieca do wypatu ptytek 91
; Hala gtéwna; piec nr 1 do wypatu phytek: Wyrzutnia powietrza ze strefy chtodzenia 90
" | FMS 2500 pieca :
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia 90
pieca do wypatu ptytek
Wyrzutnia spalin z pieca do wypatu ptytek 91
Hala gtéwna; piec nr 2 do wypatu plytek: | Wyrzutnia powietrza ze strefy chtodzenia
2. ; 90
FMS 2500 pieca
Czerpnia powietrza do strefy chtodzenia
. 90
pieca do wypatu ptytek
3. |Hala gtéwna; suszarnia EVA nr 1 Wyrzutnia spalin z suszarni 82
4. | Hala gtéwna; suszarnia EVA nr 2 Woyrzutnia spalin z suszarni 82
5. |Hala gtéwna; suszarnia EVA nr 3 Wyrzutnia spalin z suszarni 82
6. |Hala gtéwna Mtyny okresowe 80
7 | Hala przygotowywania dekorag;ji Mtyny okresowe 80
8 |Hala gtéwna Czerpnia powietrza sprezarki 92
9 |[Hala gtéwna Przenosniki taSmowe 75
10 | Hala gtéwna Uktadarki 65
11 |Hala gtéwna Stanowiska do sortowania 75
12 | Hala gtéwna Paletyzer 73
13 | Wydziat Przerobu Mas Wagozasilacz skrzyniowy 80
Wydziat przerobu mas; suszarnia ; ; .
14 rozpylowa ATM 90 Whyrzutnia spalin z suszarni 84
15 |Wydziat przerobu mas; Mtyny rurowe 83
16 | Wydziat Przerobu Mas Oczyszczalnia $ciekéw technologicznych 90,5
ZRODLA RUCHOME, LINIOWE
Plac manewrowy przed halg; magazyn g
1% surowca i wyrobdw gotowych Vepziiwiciowe 66
Plac manewrowy przed halg; magazyn
18. P tadowarka kotowa 102

I1.4.5. Pola elektromagnetyczne:
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuija.

I.5. Zakres i spos6b monitorowania proceséw technologicznych, w tym
pomiaru i ewidencjonowania wielko$ci emisji:
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I1.5.1. Monitoring poboru wody i Sciekéw odprowadzanych do Srodowiska

Monitoring ilosci ujmowanej wody prowadzi¢ poprzez zapisywanie wskazan
wodomierza raz na tydzien i prowadzenia rejestru w tym zakresie.

Pomiary statycznego i dynamicznego =zwierciadla wody wykonywaé
z czgstotliwoscig 1 raz na pot roku. Wyniki pomiaréw, winny byé zapisywane
w ksigzce eksploatacji studni, z zaznaczeniem daty pomiaru, podpisu osoby
wykonujgce;j

11.5.2. Monitoring Sciekéw odprowadzanych do odbiornika

Monitoring  zanieczyszczen w odprowadzanych oczyszczonych $ciekach
przemystowych winien obejmowa¢ pH, BZTs, ChZT, zawiesina ogdina,
weglowodory ropopochodne, Cd, Cu, Ni i Co.

Analizy wykonywa¢ metodykami referencyjnymi okreslonymi w zat. nr 10 do
rozporzadzenia Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 lipca 2006 roku,
w sprawie warunkow, jakie nalezy spetni¢ przy wprowadzaniu $ciekéw do wéd lub _
do ziemi, oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla $rodowiska
wodnego (Dz. U. Nr 137, poz. 984), z czestotliwoscig okreslona. w tym
rozporzadzeniu.

Punkt kontrolno — pomiarowy dla $ciekéw odprowadzanych do odbiornika
umiejscowi¢ na przekroju kanatu odprowadzajgcego przed odbiornikiem.

Prowadzi¢ monitoring wéd powierzchniowych powyzej i ponizej miejsca zrzutu
Sciekbw w zakresie pH, BZTs, ChZT, zawiesina ogodina, weglowodory
ropopochodne z czgstotliwos$cig dwukrotnie w ciggu roku.

11.5.3. Monitoring emisji do powietrza

Pomiary emisji zanieczyszczen do powietrza, nalezy wykonywaé metodykami,
zapewniajgcymi uzyskanie jak najbardziej wiarygodnych wynikdw, wedtug
stosowanych norm oraz metodyk referencyjnych tj. zgodnie z zapisami, zawartymi
w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004r. w sprawie
wymagan w zakresie prowadzenie pomiaréw wielkosci emisji (Dz. U. Nr 283, poz.
2842). Analizy laboratoryjne powinny byé wykonywane przez laboratoria
posiadajace akredytacije lub wdroZone systemy zarzadzania jakoscia,

W ponizszej tabeli zestawiono zakres i czestotliwo$é wykonywania pomiaréw na
emitorach odprowadzajacych zanieczyszczenia z instalacji IPPC:

1. | Suszarnia rozpytowa E1 Py, Sgé NO,, 1 raz w roku

2. | Piec rolkowy (kazdy) E2, E3 Py, Sgé NOy, 1 raz w roku

3. | Suszarnia wiezowa (kazda) E4, E5, E6 Py, Sgé NO;, 1 raz w roku
Odpylacz przewatowy MB-M-

4. 25_%3,/ MB-?/I—Z(\)A-I g Wy E7a, E7b pyt 1 razy w roku
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11.5.4. Monitoring hatasu
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 23 grudnia 2004 r.
w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielko$ci emisji (Dz. U.
Nr 283 poz. 2842), nalezy wykonywaé raz do roku okresowe pomiaréw hatasu
w srodowisku, pochodzacego od instalacji i urzadzen zlokalizowanych na terenie
Zaktadu. Proponuije sig nastepujacg lokalizacje punktow pomiarowych emisji hatasu
do srodowiska (pora nocna i dzienna):
Punkt H1 — zabudowa zagrodowa, skrzyzowanie drogi 746 z droga lokalna, okoto
370 metréw w kierunku wschodnim od granic zakladu,
Punkt H2 — zabudowa zagrodowa, jednorodzinna w odlegto$ci okoto 350 metréw
w kierunku potudniowo wschodnim (BedIno) od granic zaktadu.
Lokalizacje punktéw pomiaru hatasu przedstawia Zatacznik nr 1 do pozwolenia.

I.5.5. Ewidencja wytwarzanych i poddanych odzyskowi odpadow:

Monitoring ilosci wytwarzanych odpadéw powinien by¢é prowadzony na
podstawie ewidencji ilosciowej i jako$ciowej odpadéw. Ewidencje tg nalezy
prowadzi¢ w oparciu o wymagania art. 36 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku,
0 odpadach, {j.:

- karte ewidencji odpadu prowadzong dla kazdego rodzaju odpadu oddzielnie,

- karte przekazania odpadu.

11.5.6. Monitoring w zakresie ochrony przed polami elektromagnetycznymi:
Zrodta  promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja, wiec nie
wymagajg monitoringu.

I.6. Sposob postepowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséow technologicznych, jezeli jej
zastosowanie jest wymagane.

Na Zaktad nie natozono prowadzenia ciagtych pomiaréw emisji, w zwigzku

z tym nie wymagane jest ustanowienie tej procedury.

I.7. Sposéb i czestotliwo$é przekazywania informacji i danych o zakresie
I sposobie monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielko$ci emisji organowi wlasciwemu do wydania
pozwolenia.

Badania monitoringowe wraz z ich komentarzem, nalezy przedktadaé
StaroScie Koneckiemu kazdorazowo po ich wykonaniu, w terminie nie
pozniejszym niz 1 miesiac od daty wykonania badania. Wyniki pomiarow
przekazywa¢ w formie zgodnej z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia
28 lutego 2003r. w sprawie rodzajéw wynikéw pomiaréw prowadzonych w zwigzku
z eksploatacjg instalacji lub urzadzenia, przekazywanych wiasciwym organom
ochrony $rodowiska oraz terminu i sposobow ich prezentacji (Dz. U. Nr 59 poz.
529).
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I.8. Wymagane dziatania, w tym s$rodki techniczne majace na celu
zapobieganie lub ograniczenie emisiji.

11.8.1. Metody ochrony wéd powierzchniowych

Ochrona jakosci wéd powierzchniowych na terenie zaktadu realizowana bedzie
poprzez:

przestrzeganie wymagan normatywnych dla $ciekow oraz zanieczyszczen
odprowadzanych $rodowiska zgodnie z obowigzujacymi przepisami,
monitoring Sciekdéw przemystowych,

kontrolg jako$ci woéd powierzchniowych przy wykorzystaniu lokalnegj
i regionalnej sieci monitoringu.

11.8.2. Metody ochrony wéd podziemnych ,
Ochrona wéd podziemnych na terenie zaktadu realizowana bedzie w oparciu o:

ograniczanie zuzycia wody,

metody ochrony wéd powierzchniowych,

wiasciwie prowadzong gospodarke odpadami, :
stosowanie szczelnych kolektoréw kanalizacji oraz konstrukcji budynkéw
uniemozliwiajacych przedostanie sig $ciekow powstajacych na terenie
zaktadu do gruntu.

11.8.3. Metody ochrony powietrza
Gtdwnymi metodami ochrony powietrza w zwigzku z eksploatacjg wnioskowane;j
instalacji IPPC sa;:

przestrzeganie zapisbw zawartych w instrukcjach eksploatacji urzadzen
technologicznych - gtéwnie w przypadku eksploatacji urzadzen
technologicznych spalajacych paliwo gazowe oraz filtrow workowych,
biezace przeglady i szybkie usuwanie mogacych wystapié awarii filtra
pulsacyjnego na uktadzie odpylania formierni, pras i przeno$nikéw — jako
najistotniejsze nalezy uzna¢ przeprowadzanie kontroli stanu jakosci widknin
z ktorych wykonane sg worki filtracyjne, oraz kotnierzy potaczeniowych
migedzy odpylaczami, a instalacjg wentylacyjna,

odpowiednia regulacja palnikébw gazowych — precyzyjnie przeprowadzona
regulacja palnikéw gazowych powoduje zmniejszenie sumarycznego zuzycia
gazu, a takze minimalizacje ilosci emitowanego tlenku wegla.
Zanieczyszczenie to pojawia sie w spalinach w przypadku niedopalenia
gazu, co moze wynika¢ np. ze zbyt mafej ilosci powietrza (zbyt niski
wspoétczynnik nadmiaru  powietrza). Ze wzgledu na bardzo wysokie
temperatury panujgce w piecu rolkowym, dochodzace do 1 200°C, powstajg,
znaczne ilosci tlenkow azotu. Scisle okreslony i zgodny zrezimem
technologicznym rozkiad temperatur w piecu powinien gwarantowaé
minimalizacje tych zanieczyszczen,

stosowanie do produkcji surowcow o statej recepturze, zgodnej
z zatozeniami technologicznymi,

stabilnos$¢ proceséw technologicznych.
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11.8.4. Metody ochrony przed hatasem

Rozwigzania zapewniajace minimalizacje oddziatywania akustycznego zaktadu

na tereny sasiednie realizowane sa w nastepujacy sposob:

— przy realizacji projektu budowlanego hali, $ciany zewnetrzne i dach,
wykonano z materiatdw konstrukcyjnych, o wymaganej izolacyjnosci
akustycznej,

— wigkszos¢ urzadzen majacych najwiekszy wptyw na wielko$é emisji hatasu
Zlokalizowano wewnatrz hali produkcyjne;j,

— parametry wyrzutni dachowych dobrano tak by ich poziom mocy akustycznej
nie przekroczyt 90 dB,

— W porze nocnej otwieranie wrét do pomieszczen hali produkcyjne;
ograniczone jest do niezbednego minimum,

— zaktadowy transport wokét hali realizowany jest w porze dnia; ograniczenie
hatasu w nocy,

— obstuga firm (transport zewnetrzny) odbywa sie w porze dnia; ograniczenie
hatasu w nocy.

1.8.5. Metody ograniczania uciazliwo$ci gospodarki odpadami
W  celu ograniczenie powstawania odpadéw oraz ich negatywnego
oddziatywania na $rodowisko nalezy prowadzié¢ dziatania zawarte w tabeli ponizej:

i
07 02 80 s b G b o . -
Zastosowanie taSm wyzszej jakosci, zwiekszenie dbatosci
1. Odpady z prgemys{u o stan techniczny tasmociggow
gumowego (zuzyte tasmy)
08 03 18 Wykorzystywanie toneréw ,do konca” poprzez zuzywanie go
2. | Odpadowy toner drukarski inny | w koncowym etapie na dokumenty nie wymagajace wysokiej
niz wymieniony w 08 03 17 jakosci druku
09 01 04 quk mIQZIivy'olélci’z’apgbiedgan.ia powsta;/vgnia I_ub ich
3. minimalizacji. llo§¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
Reztwary utrwalaczy z wielko$cig produkgiji
09 01 05 Brak mozliwo$ci zapobiegania powstawania lub ich (
4. Roztwory wybielaczy i kapieli minimalizacji. llo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
wybielajgco-utrwalajgcych z wielkoscig produkgciji
0301 59 Brak mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
Inne niewymienione odpady minimalizaciji. llo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
5. (sita ze zuzytych ekranéw cji. flose Ikp e Kaii g
sitodrukowych) z wielkoscig produkgii
10 12 01
Odpady z przygotowania mas
g wsadowych do obrébki
t%n?llgzggj Bra_k mozliwosci zapobiegania powstawania lub ich
7. Czastki i pyly .minlr’na}lizacji. llos¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
10 12 08 z wielkoscig produkcji i automatycznym procesem produkcji
Wybrakowane wyroby
8. ceramiczne (po przerdbce
termicznej)

14



101213

Brak mozliwos$ci zapobiegania powstawania lub ich

0. Szlamy z zaktadowych minimalizacji. llo$¢ odpadu nierozerwalnie zwigzana
oczyszczalni Sciekdw z wielkoscig produkgii i automatycznym procesem produkcji
13 02 08 Sukcesywna kontrola pracy urzadzen, w ktérych
10. Inne oleje silnikowe, wykorzystywany jest olej celem przedtuzenia jego
przektadniowe i smarowe ~2ywotnosci”
13 05 02 Minimalizacja powstawania odpadu polega na czgstym
Sl zodkodnionia oleituw kontrolowaniu stanu pojazdéw wtasnych oraz firm
. y h 4 zewnetrznych, co powoduje minimalizacje ilosci wyciekéw
REpaEElonsE substanciji ropopochodnych na plac parkingowy
5 15 01 01
Opakowan|$520ﬁa8;eru | TeRILEy Minimalizacja powstawania odpadu polega na wiasciwym
Bl e sposobie postgpowania z opakowaniami, migdzy innymi
13. e Nla & ENak odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowaé ich
S2illC7 0N uszkodzenie
15 01 03
14. Opakowania z drewna
15.01 10. . Minimalizacja powstawania odpadu polega na wtasciwym
Opakowz?m'a .zaV\gerange sposobie postgpowania z opakowaniami, miedzy innymi
18. POZOSt? oscl su stanql : odpowiednim transporcie tak, aby wyeliminowaé ich
niebezpiecznych lub nimi :
: uszkodzenie
zanieczyszczone
15 02 02
?v?/rg/ ﬁ&l{l’tr@qiﬁ;ﬁg%fﬁ}g ?: Brak mozliwo$ci zminimalizowania ilosci powstajgcych
w innych grupach), tkaniny do zuzytych filtrow powietrznych. Zwigzane jest to z utratg
16. ; : ’ i okreslonych parametréw uzytkowych filtréw stosowanych
wycierania (np. szmaty, $cierki) .
i ubrania ochronne Welirzadzentacly,
. I Szmaty zanieczyszczone ropopochodnymi mozna
zanieczyszczone substancjami . i chlanmiiiszych matersib
niebezpiecznymi (np. PCB) ograniczyé poprzez stotiowanle chtonniejszyi
15 02 03 o Uaninowyeh.
Sorbenty, materiaty filtracyjne Przed#u;enle zywotnosm r_natgngaiow flltra,cy!nycr’w poprzez
tkaniny, do wycierania (np ' | stosowanie tkanin o odpowiedniej odpornosci na Srodowisko
17. st AR S pracy. Doktadna analiza parametréw pracy tkanin
szmaty,. SC'erI.(.') : ubr.am‘a filtracyjnych umozliwia ich maksymalng trwatosé
ochronne inne niz wymienione
w 1502 02
Pojazdy samochodowe bgdg eksploatowane zgodnie z ich
16 01 03 przeznaczeniem. Obstuga techniczna bedzie dbata o
18. Zuzyte opony nalezyty stan techniczny pojazdéw, w tym odpowiednie
ci$nienie w kotach pojazdow
Brak mozliwosci zminimalizowania powstajacych zuzytych
filtrow olejowych. Zwigzane jest to z utratg okreslonych
parametréw uzytkowych filtréw stosowanych w urzadzeniach
i pojazdach samochodowych. W sposéb posredni mozna
16 01 07 wptynaé na zyviqkszenie czasu uzytkowania filtrow poprzez
10. Filtrv olei stosowanie olejow wysokiej jakosci — co pozwoli na
y olejowe . ; i g ! L
zwigkszenie przebiegéw migdzy wymianami oleju a co za
tym idzie rowniez filtréw. Stosowanie takich olejow powoduije
powstawanie mniejszej ilosci czgstek statych ze spalania
czyli mniejsze zanieczyszczenie przestrzeni filtracyjnych i
rzadszg konieczno$¢ jego wymiany
Zmniejszenie ilosci powstawania zuzytych Swietldwek bedzie
16 02 13 realizowane poprzez stosowanie lamp i zaréwek o
Zuzyte urzadzenia zawierajace najwyzszej jakosci oraz niedopuszczanie do przedtuzania
20. | niebezpieczne elementy inne okresu eksploatacyjnego lamp wytadowczych tzn.

niz wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

eliminowanie przypadkéw bezuzytecznego o$wietlania
pomieszczen i terenu instalaciji. Nie dopuszczanie do
zbednego os$wietlania pomieszczen

15




16 02 14
Zuzyte urzadzenia zawierajgce

21. ! " . Brak mozliwo$ci minimalizacji odpadu
elementy inne niz wymienione
w1602 09do 16 02 13
Niebezpi 16:02 1[5 lub Brak mozliwos$ci powstawania odpadu. Racjonalne
22. EoepEueio B emeqty u korzystanie ze sprzetu moze ograniczy¢ jego zuzycie
czesci sktadowe usuniete z ; : iy :
) s i konieczno$¢ wymiany
zuzytych urzadzen
16 11 06 Minimalizacja powstawania odpadéw wynika z prawidiowego
23. Oktadziny piecowe prowadzenia procesu technologicznego, od tego
uzalezniona jest Zzywotno$¢ wymuréwki w piecach rolkowych
16 80 01 Stosowanie nosnikéw informacji o wiekszej pojemnosci,
24. | Magnetyczne i optyczne nosniki | przechowywanie noénikéw w sposob zabezpieczajacy przed
informagji uszkodzeniami mechanicznymi
25 gz 01 Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
: Drewno
17 04 01
17 04 02
26. Mieszaniny metali Brak mozliwo$ci minimalizacji odpadu
(Miedz, braz, mosiadz,
aluminium)
27. Zgl-':\z(): ios?al Brak mozliwosci minimalizacji odpadu
19 08 01
28. Skratki Nalezyta eksploatacja urzagdzen
19 08 05 Dbanie o ich stan techniczny
29. Ustabilizowane komunalne Okresowe przeglady

osady Sciekowe

W procesie technologicznym nie stosuje sie substancji stwarzajacych
szczegblne zagrozenie dla $rodowiska. Bezpieczna gospodarka substancjami
niebezpiecznymi realizowana jest poprzez:

wihasciwie prowadzong zbiorke odpadéw niebezpiecznych,

przekazywanie

odpaddéw

niebezpiecznych do unieszkodliwiania

wyspecjalizowanym firmom, posiadajgcym niezbedne zezwolenia w zakresie

gospodarki odpadami.

11.8.6. Metody ochrony przed promieniowaniem elektromagnetycznym:
Zrodta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepujg, dlatego nie jest

wymagane wprowadzenie dziatan,

elektromagnetycznego.

WIELKOSE

DOPUSZCZALNEJ

zapobiegajagcych emisji promieniowania

EMISJI w WARUNKACH NORMALNEGO

FUNKCJONOWANIA INSTALACJI, NIE WIEKSZA NIZ WYNIKAJACA Z PRAWIDLOWEJ

EKSPLOATACJI INSTALACJI.

lil.1. Okreslam warunki prowadzenia gospodarki odpadami

l1.1.1. Rodzaje oraz ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w okresie roku:

07 02 80

i ip

Odpady z przemystu gumowego (zuzyte tasmy)
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2. | 080318 |Odpadowy toner drukarski 0,05
3. 09 0104 | Roztwory utrwalaczy 0,05
4. | 090105 |Roztwory wybielaczy i kapieli wybielajgco-utrwalajacych 0,05
5. | 090199 |Inne niewymienione odpady 0,2
6. 10 12 01 Odpgdy z'przygotowania mas wsadowych do obrébki 6 000
termicznej
7. | 101203 |Czastkiipyly 1900
8. | 101208 |Wybrakowane wyroby ceramiczne (po przerdbce termicznej) 1300
9. | 101213 |Szlamy z zaktadowych oczyszczalni $ciekéw 3 000
10. | 130208 |Inne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe 3
11. | 130502 |Szlamy z odwodnienia olejéw w separatorach 0,6
12.] 150101 |Opakowania z papieru i tektury 30
13. | 150102 |Opakowania z tworzyw sztucznych 21
14.| 150103 |Opakowania z drewna 15
15.| 150110 O_pakow'ania zawieraja_pg poz_osta}oéci substang;ji 0.1
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
16. | 150202 Sorpenty, materiaty filtracyjpe, 'tkfaniny dp wycie(ania 0,5
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
17. | 150203 |Sorbenty, ‘materi.a.\}y filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 2
ochronne inne niz 15 02 02
18. | 160103 |Zuzyte opony 0,8
19.| 160107 |Filtry olejowe 0,3
Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne elementy inne
2. | TRiZ1S niz v%tymien?one w 16 02 OQJ%O 16 02 1F2) ’ 0.8
Zuzyte urzadzenia zawierajgce elementy inne niz wymienione
21. 1602 14 w1gtOZOquo 16 02 13 - ! ’ !
22. | 160215 Niebgzpieczne elgmenty lub czesci sktadowe usuniete 1
Z zuzytych urzadzen
23.| 161106 |Oktadziny piecowe =
24. | 168001 | Magnetyczne i optyczne nosniki informagji 0,02
25| 170201 |Drewno o0
26. 170401 | Mieszanina metali niezelaznych (miedz, braz, mosiadz, 5
17 04 02 | aluminium)
27. | 170405 |Zelazo i stal 25
28. | 190801 | Skratki 0,2
( 29. | 190805 |Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe 2

ll.1.2. Sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:

Spos6b zbierania: zuzyte tasmy gumow
07 02 80 transportowych sk#ad_ane sgw wydzielonym miejscu przy
1. Odpady z przemystu pomieszczeniu warsztgtu mechanicznego
gumowego (zuzyte tasmy) ) Sposéb transportu.' samochodowy
Spos6b dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R14 specjalistycznym firmom
Sposob zbierania: odpad w momencie powstania zbierany jest
08 0318 do workoéw foliowych i gromadzony w miejscu magazynowania
2. | Odpadowy toner drukarski inny Sposéb transportu: samochodowy
niz wymieniony w 08 03 17 Sposéb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R5 specjalistycznym firmom
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Sposdb zbierania: na stanowiskach pracy odpad zbierany do
metalowych pojemnikéw i przewozony do boksu

09 01 04 magazynowego odpadow niebezpiecznych
3. Roztwory utrwalaczy Sposob transportu: samochodowy
Sposob dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R5 specjalistycznym firmom
Sposob zbierania: na stanowiskach pracy odpad zbierany do
metalowych pojemnikéw i przewozony do boksu
Roztwor \?vgl?illggz . magazynowego odpadow niebezpiecznych
4. wybiel;gqc}é-utmaléjqc?/gh Sposoéb transportu: samochodowy
Sposdb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R5 specjalistycznym firmom
Sposob zbierania: na stanowiskach pracy odpad zbierany do
09 01 99 metalowych pojemnikéw i przewozony do boksu
Inne niewymienione odpady magazynowego
S. (siatka ze zuzytych ekranow Spos6b transportu: samochodowy
sitodrukowych) Sposdb dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R5 specjalistycznym firmom
Sposab zbierania: na stanowiskach pracy odpad zbierany do
metalowych konteneréw i przewozony do boksu
1012 01 magazynowego
Odpady z przygotowania mas Sposodb transportu: samochodowy (transport wewnetrzny)
6. wsadowych do obrdbki Sposob dalszego gospodarowania: zagospodarowywane we
termicznej wtasnym zakresie, lub przekazywany do odzysku R5 firmom
zajmujgcym sig produkcjg wyrobdw ceramicznych badz ich
pétproduktéw (granulat)
Sposab zbierania: z urzadzen odpylajacych zbierany do
workow typu ,big-bag” podpigtych do lejow zsypowych i
przewozony do boksu magazynowego
10 12 03 Sposob transportu: samochodowy (transport wewnetrzny)
7. Czastki i pyty Sposob dalszego gospodarowania: zagospodarowywane we
wiasnym zakresie, lub przekazywany do odzysku R5 firmom
zajmujgcym sig produkcjg wyrobdw ceramicznych bgdz ich
potproduktdw (granulat)
Sposob zbierania: na stanowiskach pracy odpad zbierany do
1012 08 metalowych konteneréw i przewozony do boksu
Wybrakowane wyroby magazynowego
8. ceramiczne (po przerdbce Spos6b transportu: samochodowy
termicznej) Sposob dalszego gospodarowania: przekazywany do odzysku
R14 specjalistycznym firmom
Sposoéb zbierania: Odpad jest zbierany w miejscu
1012 13 powstawania, skad jest odbierany i przekazywany do odzysku
0. Szlamy z zaktadowych Sposo6b transportu: samochodowy (transport wewnetrzny)
oczyszczalni Sciekow Sposbb dalszego gospodarowania: zagospodarowywane we
wiasnym zakresie, odzysk R5
Sposdb zbierania: zlewany do zbiornikéw metalowych,
13 02 08 a ustawionych w magazynku technicznym
10. Inne oleje silnikowe, Sposéb transportu: samochodowy
przekifadniowe i smarowe Sposob dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku:
R9 specjalistycznym firmom
Sposob zbierania: podczas czyszczenia osadnika odpad
13 05 02 Zlewany do zbiornikéw metalowych
11. | Szlamy z odwodnienia olejow Sposdb transportu: samochodowy
w separatorach Sposoéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku:
R9 specjalistycznym firmom
15 01 01 Sposo6b zbierania: na terenie Zaktadu ,Ceramika Gres”
12. ustawione sg specjalne pojemniki typu ,big-bag” przeznaczone

Opakowania z papieru i tektury

do selektywnego zbierania opakowan z tworzyw sztucznych,
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15 01 02 drewna oraz makulatury
13 Opakowania z tworzyw Spos6b transportu: samochodowy
’ sztucznych Sposoéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku:
R1, R14, R15 specjalistycznym firmom W uzasadnionych
150103
14.

przypadkach odpad przekazywany firmom stosujgcym inne
metody odzysku lub unieszkodliwiania, zgodnie z ustawg
o odpadach

Sposob zbierania: odpady opakowaniowe zbierane sg do

Opakowania z drewna

1501 10 pojemnika ustawionego w wydzielonym miejscu. Po zebra’miu
Opakowania zawierdiace wigkszej ilosci odpad przenoszony do magazynu odpadéw
P o jac niebezpiecznych lub bezposrednio przekazywany firmom
15. pozostatosci substancji
) : o zewnetrznym
mebezp.lecznych lub nimi Sposéb transportu: samochodowy
AnieCzysEezone Spos6b dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku:
R14, R15 specjalistycznym firmom
15 02 02
Sorbenty, materiaty filtracyjne
(w tym filtry olejowe nie ujete
w innych grupach), tkaniny do Sposob zbierania: odpady sg zbierane w wyznaczonych
16. wycierania (np. szmaty, $cierki) | pojemnikach w miejscu powstawania, na stanowiskach pracy
i ubrania ochronne Spos6b transportu: samochodowy
zanieczyszczone substancjami | Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku
niebezpiecznymi (np. PCB) lub unieszkodliwiania: R1, R4, R14, D5, D9, D10, D16
1502 03 specjalistycznym firmom. W uzasadnionych przypadkach
Sorbenty, materiaty filtracyjne, | odpad przekazywany firmom stosujgcym inne metody odzysku
tkaniny do wycierania (np. lub unieszkodliwiania, zgodnie z ustawg o odpadach
17. szmaty, Scierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione
w 15 02 02
Sposob zbierania: odpady sg zbierane w miejscu
powstawania. Nastepnie oddawane sg na magazyn, skad po
16 01 03 uzbieraniu wigkszej partii przekazywane sg odbiorcy
18. Zuzyte opony Sposob transportu: samochodowy
Spos6b dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku
lub unieszkodliwiania: R9, R14, D16
Sposdb zbierania: odpady sg zbierane w miejscu
powstawania. Nastepnie oddawane sg na magazyn, skad po
16 01 07 uzbieraniu wigkszej partii przekazywane sg odbiorcy
19. Filtry olejowe Sposéb transportu: samochodowy
Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku
( lub unieszkodliwiania: R9, R14, D16
‘ Spos6b zbierania: w momencie wymiany pakowane do
16 0213

tekturowej tuby i przekazywane do magazynku technicznego

Zuzyte urzadzenia zawierajace Spos6b transportu: samochodowy

20. | niebezpieczne elementy inne

Sposob dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku
s L lub unieszkodliwiania: R14, R15, D5, D9, D16
Aizwiymienione v 16 0209 da specjalistycznym firmom. W uzasadnionych przypadkach
16 02 12 ) ) )
odpad przekazywany firmom stosujgcym inne metody odzysku
lub unieszkodliwiania, zgodnie z ustawg o odpadach
16 02 14

Sposob zbierania: po wymianie przekazywane do magazynku
technicznego

Spos6b transportu: samochodowy

Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku:

1 Zuzyte urzadzenia zawierajgce
21. elementy inne niz wymienione
w 16 02 09 do 16 02 13

R4, R14 specjalistycznym firmom
Spos6b zbierania: po usunieciu z urzgdzen przekazywane do
16 02 15 magazynku technicznego
29 Nieb'egpieczne elementy lub Sposob transportu: samochodowy
: czesci sktadowe usunigte z Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku
zuzytych urzgdzen lub unieszkodliwiania: R14, R15, D5, D9, D16
specjalistycznym firmom
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Sposdb zbierania: po wymianie gromadzone na w boksie
magazynowym, w wydzielonym miejscu
16 11 06 Sposob transportu: samochodowy
23. Oktadziny piecowe Spqsob dalsz_e.qo qospodarowan'la: pr;ekazwany osobom
fizycznym i jednostkom organizacyjnym nie bedgcym
przedsigbiorcami z przeznaczeniem do ich wykorzystania lub
do odzysku: R14
Sposéb zbierania: osoba odpowiedzialna za sprzet
16 80 01 komputerowy gromadzi je w plastikowych workach
24. | Magnetyczne i optyczne nosniki Sposéb transportu: samochodowy
informagciji Sposob dalszego gospodarowania: przekazywany do
unieszkodliwiania D16 specjalistycznym firmom
Sposob zbierania: gromadzony na placu magazynowym przed
zaktadem w momencie powstania
17 02 01 Sposéb transportu: samochodowy
25. Drewno Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do
wykorzystania osobom fizycznym lub do odzysku: R1, R14
specjalistycznym firmom
17 04 01 Sposob zbierania: gromadzony na placu magazynowym przed
17 04 02 zaktadem w momencie powstania
26. Mieszaniny metali Sposéb transportu: samochodowy (
(Miedz, bragz, mosigdz, Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku: "
aluminium) R4, R14 specjalistycznym firmom
Sposob zbierania: gromadzony na placu magazynowym przed
17 04 05 zak}agem W momencie powstania
27. Felaze | stal Sposéb transportu: samochodowy
Sposob dalszego gospodarowania: przekazanie do odzysku:
R4, R14 specjalistycznym firmom
Sposaéb zbierania: Zanieczyszczenia state zawarte w $ciekach
19 08 01 zatrzymane na kracie koszowej
28. Skratki Sposéb transportu: samochodowy
Sposéb dalszego gospodarowania: przekazanie do
unieszkodliwienia: D1, D5 specjalistycznym firmom
ol Sposéb transportu: samochod
Ustabilizowane komunalne , POSOD lransporty: sam C odowy
20. g Sposoéb dalszego gospodarowania: przekazanie do
osady Sciekowe - e P .
unieszkodliwienia: D1, D5 specjalistycznym firmom

Magazynowanie odpadéw odbywac sie bedzie na terenie, do ktérego posiadacz
odpadéw ma tytut prawny. Odpady przeznaczone do odzysku lub unieszkodliwiania, ‘
z wyjgtkiem sktadowania mogg byé magazynowane, jezeli konieczno$é
magazynowania wynika z procesow technologicznych lub organizacyjnych i nie
przekracza termindw uzasadnionych zastosowaniem tych proceséw, nie diuzej
jednak niz przez okres 3 lat (tacznie dla wszystkich kolejnych posiadaczy odpadow).

W przypadku odpadéw przeznaczonych do sktadowania okres ten wynosi 1 rok.

lll.1.3. Sposoby magazynowania poszczegélnych rodzajéw odpadow:

S

07 02 80 Magazyn odpadéw przy hali, zwinigte w bele
1. Odpady z przemystu gumowego (zuzyte utozone obok siebie na podtozu
tasmy) wybetonowanym
08 03 18 W oryginalnych pojemnikach kartridzowych

w plastikowych workach foliowych utozonych
jeden na drugim w kartonowym pudle
w magazynku

2. Odpadowy toner drukarski inny niz
wymieniony w 08 03 17
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Pojemniki metalowe przy stanowisku produkgii
diapozytywow. W wigkszej ilosci pojemniki

09 01 04 . :
! metalowe ustawione na podtozu betonowym
° Roztwory utrwalaczy w zamykanym magazynie odpadéw
niebezpiecznych
Pojemniki metalowe przy stanowisku produkcji
09 01 05 diapozytywow. W wigkszej ilosci pojemniki
4. Roztwory wybielaczy i kapieli wybielajgco- metalowe ustawione na podfozu betonowym
utrwalajacych w zamykanym magazynie odpadéw
niebezpiecznych
09 01 99 . . . .
; g Metalowy pojemnik ustawiony w magazynie
5. Inne niewymienione odpady PN :
(sita ze zuzytych ekranéw sitodrukowych) Gepadaw nisbezplecznych
1012 01 . ; .
) Wydzielony boks w magazynie surowcéw,
6. Odpady 2 g;zgg?ég\‘/\(/iatglramrirgig}/sadowych usypane w pryzmie, posadzka uszczelniona
1012 03 Worki typu ,big-bag” ustawione w zadaszon_ej
7. Czastki i pyly hali, z utwardzong posad;ka_ przy magazynie
surowcow
1012 08 ] . .
. Wydzielony boks w magazynie surowcow,
8. Wybrakowanq wyroby carancang (po usy{)ane W pryzmie, posadzka uszczelniona
przerdbce termicznej)
101213 . —_ .
9. Szlamy z zakladowych oczyszczalni $ciekow Wydzielony boks przy prasie filtracyjnej
13 02 08 Beczki 100 i 200 | ustawione obok siebie, na
10. Inne oleje silnikowe, przektadniowe podtozu utwardzonym, w zamykanym
i smarowe magazynie odpaddw niebezpiecznych
13 05 02 Beczka 200 |, odpad nie magazynowany,
11. Szlamy z odwodnienia olejéw w odbierany bezposrednio podczas wykonywania
separatorach ustugi czyszczenia
1501 01 Pojemniki w wydzielonym pomieszczeniu
12. Opakowania z papieru i tektury Magazynu Wyrobéw Gotowych
1501 02 Pojemniki w wydzielonym pomieszczeniu
13. Opakowania z tworzyw sztucznych Magazynu Wyrobéw Gotowych
1501 03 Boks w pomieszczeniu Magazynu Wyrobéw
14. Opakowania z drewna Gotowych
Pojemniki metalowe przy stanowisku produkcji
Opak . 15.01 .10 o diapozytywéw. W wigkszej ilosci pojemniki
15. pelkOwana . pozassa oscl metalowe ustawione na podtozu betonowym
substancji niebezpiecznych lub nimi K o cdomds
zanieczyszczone Wzamykanym magazyrie gapasow
niebezpiecznych
15 02 02
Sorbenty, tkaniny do wycierania (np. szmaty, | Podwdjne worki foliowe utozone bezposrednio
16. | Scierki) i ubrania ochronne zanieczyszczone na podtozu betonowym w zamykanym
substancjami niebezpiecznymi (np. magazynie odpaddéw niebezpiecznych
ropopochodnymi)
150203 Worki foliowe utozone bezposrednio na podtozu
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do Bt e P . g d6
17. wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania clanewym Wzamysanym magazynie odpadow
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02 niebezpiecznych
16 01 03 Magazyn odpadéw przy hali, zwiniete w bele
18. Hii utoZzone obok siebie na podtozu
yte opony
) wybetonowanym
19 16 01 07 W metalowej beczce ustawionej w kacie
: Filtry olejowe magazynu odpadéw niebezpiecznych
16 0213 .
20 Zuzyte urzadzenia zawierajace W tekturowych tubach wstawionych do

niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

zbiorczego pojemnika ustawionego w
magazynie odpadéw niebezpiecznych
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16 02 14 Metalowy pojemnik ustawiony w magazynku
21. Zuzyte urzgdzenia inne niz wymienione w technicznym

aan s Metalowy pojemnik ustawiony w magazynie
22. Niebezpieczr)e eleme_nty lub czesci ) odpadéw niebezpiecznych

sktadowe usuniete z zuzytych urzgdzen

16 11 06 tadowane be_ezpoérednio na przyczepg

23. Oktadziny piecowe samochodowg i wywozone C!O odbiorcy bez
magazynowania

16 80 01 W plastikowych workach foliowych utozonych

24. Magnetyczne i optyczne nosniki informaciji Jeden na drugim w kartonowym pudie
w magazynku

17 02 01 Utwardzony plac przy hali produkcyjnej, na
25. Drewno pryzmie

17 04 01

17 04 02 Utwardzony plac przy hali produkcyjnej, na
26. Mieszaniny metali pryzmie

(Miedz, brgz, mosigdz, aluminium)

17 04 05 Utwardzony plac przy hali produkeyjnej, na
27. Zelazo i stal pryzmie

19 08 01 Odpad nie magazynowany, odbierany
28. Skratki bezposrednio po wykonaniu czyszczenia

19 08 05 . ;
29. | Ustabilizowane komunalne osady $ciekowe Odpad nie magazynowany, odbierany

bezposrednio po wytworzeniu

lll.1.4. Odzysk odpadow

lll.1.4.1. Oznaczenie miejsca prowadzenia dzialalno$ci w zakresie odzysku

odpadow

Odzysk odpaddéw poprodukcyjnych prowadzony bedzie na terenie Spétki, na hali

produkcyjnej, gdzie eksploatowana jest instalacja. Miejsce prowadzenia dziatalnosci
Kopaniny k/ Konskich.

l11.1.4.2. Okreslenie

ilosci

w okresie roku:

odpadéw poddawanych procesowi

odzysku

10 12 01 Odpady z 'przyg'otowgnia mas wsadowych 6 000
do obrébki termiczne;

101203 Czastki i pyly 1 500

101213 Szlamy z zaktadowych oczyszczalni $ciekow 3000

l1.1.4.3. Wskazanie miejsca i sposobu magazynowania odpadow

Odpad magazynowany jest w boksach hali surowcow.

l1.1.4.4. Szczegotowy opis stosowanych metod odzysku odpadoéw:
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Zawracanie do procesu produkcyjnego (R14 — inne dziatania prowadzagce do
wykorzystania odpadéw w catosci lub czesci lub do odzyskania z odpadow
substancji lub materiatéw, tacznie z ich wykorzystaniem).

Opis metody:

Rozdrobnione odpady z przygotowania mas wsadowych, oraz czastki i pyty wraz
z gling przy uzyciu fadowarki zasypywane sg do wagozasilacza w iloSci
przewidzianej recepturg ipoprzez bijaki nozowe systemem przeno$nikow
tasmowych trafiajg do mieszadta wysokoobrotowego, gdzie ulegajg rozdrobnieniu
i w postaci ptynnej mieszanka zlewana jest do betonowych zbiornikéw posrednich.
Nastepnie systemem rur w ilosci kontrolowanej przeptywomierzami dozowana jest
do miyna.. Miyn posiada wewnetrzng wyktadzing ze specjalnej gumy, wysoko
odpornej na uderzenia i $cierania. Jako mielniki powodujgce mielenie surowca
stosowane sa kule krzemienne o $rednicach od 120 mm, trgce iuderzajgce
w surowce w trakcie obrotéw miyna. Poprzez proces przemiatu ww. odpadéw, glin,
surowcow sypkich, z uptynniaczem i woda uzyskuje sie leiwo, ktére stuzy jako
potprodukt do produkcji granulatu wykorzystywanego do wyrobu piytek. Proces
przemiatu jest kontrolowany i sterowany przez komputer, ktéry analizuje parametry
leiwa: gestosc, stopien przemiatu, wiskoze (szybko$¢ wyptywu).

ll.1.4.5. Przewidywany okres wykonywania dziatalno$ci w zakresie odzysku
odpadow

Okres dziatalno$ci w zakresie odzysku uwarunkowany jest dziatalnoécig
CERAMIKI GERS. W zwigzku z powyzszym, zezwolenie na prowadzenie odzysku
wydaje sig na okres taki sam jak pozwolenia zintegrowanego.

lll.2. Okreslam warunki emisji hatasu do $srodowiska:

Dla terenébw zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej i zamieszkania
zbiorowego oraz terendw zabudowy mieszkaniowej jednorodzinnej z ustugami
rzemieslniczymi poziom hatasu w $rodowisku nie moze przekraczaé:

— LAD - 55,0 dB dla pory dziennej (przedziat czasu odniesienia réwny
8 najbardziej niekorzystnym kolejno po sobie nastepujgcym godzinom dnia
w godz. 6 - 22).

— LAggN- 45,0 dB dla pory nocnej (przedziat czasu odniesienia réwny 1 najmniej
korzystnej godzinie nocy w godz. 22 - 6).

Giéwnymi Zrédtami hatasu sg urzadzenia technologiczne i wentylacyjne,
zainstalowane na hali produkcyjnej oraz w budynku techniczno-administracyjnym.

lI.3. OkreSlam warunki emisji zanieczyszczen do powietrza.

lll.3.1. Ustalam rodzaje i ilosci substancji  zanieczyszczajacych,
dopuszczonych do wprowadzenia do powietrza z instalacji jak w tabeli
ponizej:
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znaczenl imi
Instalacia_lﬁlPPC

pyt ogétem 1,90
Suszarnia rozpytowa dwutlenek siarki 0,50
T |ATM90 = 26,9 118 |penkiazoty 1.20
tlenek wegla 2,00
pyt ogétem 0,30
. dwutlenek siarki 0,70
2 | Piec FMS2500 nr 1 E2 10,0 0,8 Hesrikd azestiy 1,20
tlenek wegla 2,00
pyt ogoétem 0,30
. dwutlenek siarki 0,70
3 | Piec FMS2500 nr 2 E3 10,0 0,8 flari Szofii 1,20
tlenek wegla 2,00
pyt ogétem 0,10
Suszarnia wiezowa dwutlenek siarki 0,20
4 1EVAnr 1 B 1301 08 |k azety 0.30
tlenek wegla 2,00
pyt ogétem 0,10
Suszarnia wiezowa dwutlenek siarki 0,20
5 EVA nr 2 ES 15,0 0.4 tlenki azotu 0,30
tlenek wegla 2,00
pyt ogétem 0,10
Suszarnia wiezowa dwutlenek siarki 0,20
6 EVAnr 3 E6 15,0 0,4 tlenki azotu 0,30
tlenek wegla 2,00

Odpylacz przewatowy ,
7 MB-M-25-B E7a 7.5 0,8 pyl ogétem 0,35

Odpylacz przewatowy ,
8 MB-M-20-B E7b 7,5 0,8 pyt ogétem 0,30
Pyt 14,79
: ; .. . dwutlenek siarki 11,89
tacznie w roku z instalacji IPPC, Mg/rok: tlenkl azafil 20,86
tlenek wegla 57,77

l1.3.2. Usytuowanie stanowisk do pomiaru wielkosci emisji zanieczyszczen do
powietrza.
Punkty pomiarowe umoZliwiajace pomiary emisji zanieczyszczen pytowo-
gazowych usytuowane sg na emitorach, odprowadzajacych zanieczyszczenia
z instalaciji.

lll.4. Okre$lam warunki poboru wody:

Woda dla potrzeb instalacji pobierana bedzie z wtasnego ujecia sktadajgcego
sie ze studni wierconej o wydajnosci Qe = 30,0 m*h przy depresji Se = 3,2 m
w ilosciach:

Q sr. dob. = 196,33 m°/d
o = 216,15 m%d
Q max godz. = 10,83 m3/h
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Zaktad utrzymywat bedzie wszystkie urzgdzenia zwigzane z poborem wody
w prawidtowym stanie sanitarno — technicznym oraz dokonywat ich biezgcej
konserwaciji.

Pobor wody dla celow socjalnych nastgpowat bedzie z wodociagu wiejskiego
na podstawie umowy zawartej z Zaktadem Wodociggéw i Kanalizacji m. Konskie
w ilogci 11,25 m¥d.

lll.5. Okreslam warunki odprowadzania $sciekéw do wody
Ustalam ilos¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych w okresie pogody
bezdeszczowej w ilosci:

Q maxd = 17, 03 m3/d
Q ¢r.d = 13, 25 m*/d
Q max.godz. = 1,13 m3/h

Ustalam ilos¢ odprowadzanych $ciekéw przemystowych w okresie pogody
deszczowej w ilosci:

Q maxd = 213, 50 m®/d

Ustalam maksymalne dopuszczalne wskazniki zanieczyszczen w $ciekach
przemystowych odprowadzanych do Cieku od Modliszewic:

pH = 6,5-9,0

BZTs = 40,0 mg/dm?®
CHZT = 150,0 mg/dm?®
zaw. og = 50,0 mg/dm?®
kobalt = 0,1 mg/dm?®
nikiel = 0,1 mg/dm?
miedz = 0,1 mg/dm?®
kadm = 0,07 mg/dm?®

weglow. ropopoch 15,0 mg/dm?®
ll1.6. Okreslam warunki emisji promieniowania elektromagnetycznego.
Zrédta promieniowania elektromagnetycznego nie wystepuja.

IV. SPOSOBY OSIAGNIECIA WYSOKIEGO POZIOMU OCHRONY SRODOWISKA JAKO CAL.OSCI.

Ochrona srodowiska naturalnego jako catosci w ,,Ceramice GRES” S.A. obejmuije:
— prowadzenie okresowych kontroli stanu technicznego urzadzen
wchodzgcych w sktad instalacji oraz ich sprawnosci,
— utrzymanie urzadzen we wiasciwym stanie technicznym i prawidtowej ich
eksploatacji w oparciu o stosowne decyzje,
— kontrola, monitorowanie i sterowanie parametrami procesu technologicznego
W sposob ciggly,
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— analiza i ocenianie przez zarzad spétki efektywnosci dziatalnosci w zakresie
ochrony s$rodowiska w oparciu o wyniki monitorowania procesow
technologicznych,

— S$ledzenie i miarg mozliwosci wdrazanie ,nowinek” postepu technicznego
w dziedzinie produkcji ptytek ceramicznych,

— stalym podnoszeniu kwalifikacji kadry w zakresie obstugi instalacji oraz
postgpowania z wytwarzanymi odpadami,

— Wwykorzystanie do zasilania palnikdbw w piecach rolkowych goracego
powietrza pochodzacego ze strefy chtodzenia piecdw.

V. SPOSOBY OGRANICZENIA ODDZIALYWAN TRANSGRANICZNYCH NA SRODOWISKO:

Teren Zaktadu CERAMIKA GRES S.A. pofoZony jest w centralnej czesci kraju.
Przy takiej odlegtosci od granic Polski, brak jest transgranicznego oddziatywania tej
instalacji na srodowisko.

VI. SPOSOBY ZAPOBIEGANIA WYSTEPOWANIA | OGRANICZENIA SKUTKOW AWARII ORAZ
SPOSOB INFORMOWANIA O WYSTAPIENIU AWARII:

CERAMIKA GRES S.A. nie zostata zaliczona do zakladéw o zwiekszonym lub
duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowej. Firma jest
zabezpieczona przed potencjalnymi skutkami wystapienia sytuacji awaryjnych
takich jak brak wody, pradu czy awaria wentylatoréw. Zgodnie z wymaganiami
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, w zakresie instalacji objetych pozwoleniem
zintegrowanym, w razie wystgpienia awarii nalezy podjaé nastepujace dziatania:

— natychmiast zawiadomi¢ o tym fakcie wiasciwy organ Panstwowej Strazy

Pozarnej oraz Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska,

— niezwitocznie przekaza¢ ww. organom, informacje:

e 0 okolicznosciach awarii,

e 0 niebezpiecznych substancjach zwiazanych z awaria,

e informacje umozliwiajace dokonanie oceny skutkéw awarii dla ludzi i dla

Srodowiska,

e 0 podjgtych dziataniach ratunkowych, a takze dziataniach majacych na celu

ograniczenie skutkdw awarii i zapobiezenie jej powtdrzeniu sie,

* na biezaco nalezy aktualizowa¢ podawane informacje, odpowiednio do zmiany

sytuacji.

VIl. SPOSOBY POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA EKSPLOATACJI
INSTALACJI.

Odstepuje od okreslenia sposobu postepowania w przypadku zakonczenia

eksploatacji instalacji, gdyz Wnioskodawca nie przewiduje w ciagu najblizszych 10
lat zakonczenia dziatania instalacji, lecz jej dalszg rozbudowe.
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VIIl. SPOSOBY ZAPEWNIENIA EFEKTYWNEGO WYKORZYSTANIA ENERGII.

Efektywna gospodarka energetyczna zapewniona jest przez analize proceséw
technologicznych i wiasciwy dobdr ilosci energii elektrycznej oraz cieplnej
niezbednej do zachowania optymalnych warunkdw procesu wypatu ptytek
ceramicznych. Uktady wentylacji mechanicznej zaopatrzone sag (czeSciowo)
w automatyczne sterowniki nadzorujace ich pracg. Oswietlenie na hali dobierane
jest zgodnie z obowigzujgcymi wymogami w zakresie natezenia $wiatta na poziomie
posadzki. W celu minimalizacji ilosci strat na przesylach sieci centralnego
ogrzewania, na hali zainstalowano lokalne promienniki grzewcze.

Efektywnos¢ gospodarki energetycznej jest zapewniana takze poprzez
monitorowanie:

— Zuzycia gazu na godzine (w piecu i w suszarni),

— temperatury na réznych odcinkach pieca,

— temperatury procesu, wydajnosci, wilgotnosci granulatu w suszarni.

Poniewaz minimalizacja zuzycia energii i gazu zmniejsza réwniez koszty produkcji,
dziatania te sg posrednio zbiezne ze zmniejszeniem oddziatywania na $rodowisko.

IX. ZGODNIE Z ART. 216 UST 2 USTAWY PRAWO OCHRONY SRODOWISKA W PRZYPADKU
WYSTAPIENIA ZMIAN W NAJLEPSZYCH DOSTEPNYCH TECHNIKACH STAROSTA DOKONA
ANALIZY PRZEDMIOTOWEGO POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO.

X. USTALENIA NINIEJSZEJ DECYZJI OBOWIAZUJA DO DNIA 26-10-2017R.
UZASADNIENIE

Zaktad CERAMIKA GER S.A., Kopaniny, 26-200 Konskie, prowadzacy
instalacje, objetg obowigzkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego wystapit
w dniu 23 marca 2007 roku do Starosty Koneckiego z wnioskiem o wydanie ww.
pozwolenia. Do wniosku dotaczono dokumentacje pt.: ,,Whiosek o wydanie
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyroboéw ceramicznych za
pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton/dobe eksploatowanej
przez CERAMIKA GRES S.A., Kopaniny, 26-200 Koriskie”.

Zgodnie z art. 181 ust. 1pkt.1, art. 183, art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony
srodowiska wtasciwym do wydania pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej
instalacji IPPC jest starosta.

Do wniosku dotaczono dowdd wptaty optaty rejestracyjne.

Pismem znak: RO.7644-5/3/07 z dnia 05-04-2007r. podano do publicznej
wiadomosci informacje o zamieszczeniu w publicznie dostepnym wykazie danych
wniosku o udzielenie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji produkcji piytek.
Uwagi i wnioski w przedmiotowej sprawie, mozna byto sktadaé¢ w terminie 21 dni od
daty podania informacji do publicznej wiadomosci, tj. do dnia 26 kwietnia br.
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Powyzsza informacja umieszczona zostata na stronie internetowej, na tablicach
ogtoszen w Starostwie Powiatowym w Konskich, w Urzedzie Miasta i Gminy
Konskie jak rowniez w najblizszym sgsiedztwie Zaktadu.

Zataczone do wniosku opracowanie ,Wniosek o wydanie pozwolenia...”
wykazato dotrzymanie obowigzujacych norm stezen zanieczyszczen emitowanych
do powietrza atmosferycznego, okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 5 grudnia 2002r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektdrych substancji
w powietrzu (Dz. U. Nr 1, poz. 12 z 2003r.),

W zwiazku z prowadzong na terenie instalacji dziatalnoscig zZwigzang
z wytwarzaniem odpadéw niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne oraz
odzyskiem odpadéw innych niz niebezpieczne okreslone zostaty warunki,
dotyczace wytwarzania i odzysku. Przedstawiony we wniosku sposéb postepowania
z odpadami zabezpiecza $rodowisko naturalne przed ich ewentualnym ujemnym
oddziatywaniem. Odpady, ktérych powstawaniu nie da sie zapobiec, gromadzone
sq W sposob selektywny w pojemnikach, zabezpieczone przed wptywem warunkéw
atmosferycznych i magazynowane w wyznaczonym miejscu na terenie zakfadu.
Nastgpnie odpady przekazywane sg odbiorcom posiadajacym stosowne
zezwolenia.

Wzory dokumentéw stosowanych w gospodarowaniu odpadami zawarte sg
w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 lutego 2006 r. w sprawie wzoréw
dokumentow stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U. Nr 30, poz. 213),
Dokumenty ewidencyjne gospodarki odpadami wytwérca przechowuje przez okres
pigciu lat liczac od konca roku, w ktorym je sporzadzono.

Mozliwe jest prowadzenie ewidencji gospodarki odpadami w systemie
informatycznym umozliwiajgcym pos$wiadczenie dokumentéw za pomocg podpisu
elektronicznego.

Podczas eksploatacji instalacji bedzie prowadzony monitoring $rodowiska
w zakresie: emisji zanieczyszczen do powietrza oraz okresowych pomiaréw
natezenia hatasu. Instalacja nie powoduje wytwarzania promieniowania
elektromagnetycznego, stad w pozwoleniu nie zostaly okre$lone warunki
prowadzenia instalacji w tym zakresie.

Zaktad CERAMIKA GRES S.A. nie nalezy do zaktadéw o zwiekszonym ryzyku
wystapienia awarii, zdefiniowanej w art. 248 ust. 3 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony srodowiska.

Przedmiotowa instalacja spetnia wymagania BAT.

Projekt decyzji zostat uzgodniony bez uwag ze Swietokrzyskim Wojewodzkim
Inspektorem Ochrony Srodowiska postanowieniem znak:. IK-052/IPPC-12/2007,
z dnia 17-10-2007r.

Zgodnie z zapisami ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 roku Prawo ochrony
Srodowiska, oraz wnioskiem CEARMIKA GRES S.A., termin obowigzywania
niniejszej decyzji ustalono na okres 10 lat tj. do dnia 26-10-2017r.

Majgc na uwadze powyzsze orzeczono jak w osnowie.
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Pouczenie

Od ustalen niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo wniesienia odwotania
w terminie 14 dni od daty jej otrzymania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Kielcach za posrednietwem Starosty Koneckiego.

W P

Z up. STAROSTY

MY inz. /Igal(//z//l/\'()w.s'/\'u
‘aczenk Wydziah Rorice! Ochrony Stocisviska

Oftrzymuija:
1. CERAMIKA GRES S.A.

Kopaniny, 26-200 Konskie
2. Minister Srodowiska
Departament Instrumentéw Ochrony Srodowiska
ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
3. Swietokrzyski Wojew6dzki Inspektor
Ochrony Srodowiska
Al. IX Wiekéw Kielc 3, 25-955 Kielce.
4. ala

Do wiadomoéci:

5. Burmistrz Miasta i Gminy Konskie
26-200 Konskie

6. Departament Ochrony Srodowiska
Urzedu Marszatkowskiego
Al. IX Wiekéw Kielc 3, 25-516 Kielce.
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